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VANNE À BOISSEAU 
FEMELLE À VISSER
BALL vALve - vàLvuLA de BOLA

→ Modèle industrie

→ Réglage de la bille en charge 

→ Siège TPE pour une résistance accrue par

     rapport au siège standart PE

→ Cadenessable à partir du diamètre 2"1/2

N° Composant Matériel

1 Poignée PVC

2 Joint torique EPDM

3 Axe PVC

4 Corps PVC

5 Joint torique EPDM

6 Siège TPE

7 Bille PVC

8 Joint torique EPDM

9 Bague filletée PVC

10 Joint torique EPDM

11 Collet PVC

12 Ecrou PVC
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proDuits et DiaMètres DispoNibles

référence G DN a b H l M s Z l1 l2 Gr

VAV1/2 1/2" 15 48 46 70 84 35 10 44 20 15 130

VAV3/4 3/4" 20 68 71 105 112 54 18 66 23 16 354

VAV1 1" 25 68 71 105 126 54 18 66 30 19 360

VAV11/4 1"1/4 32 95 93 141 149 65 21 88 30,5 21 817

VAV11/2 1"1/2 40 95 93 141 157 65 21 88 34,5 22 854

VAV2 2" 50 115 107 164 190 74 23 102 44 26 1433

VAV21/2 2"1/2 65 151 122 197 214 100 25 116 49 31 2530

VAV3 3" 80 185 148 240 259 123 30 140 59 35 3860

VAV4 4" 80 185 148 240 275 123 30 140 67 35 3800



www.sorodist.fr

FA I R E  C I R C U L E R  L E S  I D É E S

DN
15

DN
20

DN
25

DN
32

DN
40

DN
50

DN
65

0,1

0,6 (m3/h)

bar

0,01

0,001

1

6 60 600

DN
80

DN
10

0

DiaGraMMe De perte eN CHarGe

Couple De MaNoeuvre

Pe
rt

e 
de

 c
ha

rg
e

débit

VANNE À BOISSEAU 
FEMELLE À VISSER
BALL vALve - vàLvuLA de BOLA

iNforMatioNs teCHNiques

 MATÉRIEL     
›  PVC-U (PoLyChLoRURE DE VInyLE non PLASTIFIé) 

ToUS noS RACCoRDS SonT FABRIqUéS PAR 
InJECTIon SELon noS ExIgEnCES.

 UTILISATION     
›  ADDUCTIon D’EAU PoTABLE (CERTIFICATIon ACS), 

InDUSTRIE (VoIR TABLEAU DE RéSISTAnCE ChIMIqUE), 
TRAITEMEnT D’EAU, IRRIgATIon, PISCInE

 PRESSION DE SERVICE    
›  CES DonnéES SonT PoUR UnE TEMPéRATURE DE 

L’EAU À 20°C
› VAnnES À CoLLER :
  DU Ø 16 MM AU 63 MM = Pn16*
  DU Ø 75 MM AU 110 MM = Pn10*
› VAnnES MIxTE ET À VISSER = Pn10*
  * = SAUF qUAnD InDIqUé DAnS CATALogUE

 TEMPÉRATURE DE SERVICE DE L’EAU  
›  TEMPéRATURE DE SERVICE : 0°C À 60°C 

  MERCI DE VoUS REFERER À LA CoURBE PRESSIon /     
  TEMPéRATURE DE SERVICE

 DIMENSIONS  
›   ConFoRMES À LA noRME DIn 8063, À LA noRME 

En1452-3 (RACCoRDS À CoLLER) ET À L’ISo7/1 
(RACCoRDS FILETéS).

 RACCORDEMENT    
›  RACCoRDEMEnT PAR CoLLAgE UnIqUEMEnT AVEC 

DES TUBES ConFoRMES À LA noRME DIn 8062. 
UTILISER UnIqUEMEnT UnE CoLLE SPéCIFIqUE PVC 
PRESSIon.

›  PoUR LES RACCoRDS FILETéS, noUS RECoMMAnDonS            
L’UTILISATIon DU RUBAn SILIConE oU RUBAn PTFE  
PoUR gARAnTIR L’éTAnChéITé.


